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Introduction

Dans un souci permanent de satisfaire nos clients, nous avons mis en place la fabrication
dans nos ateliers d’une nouvelle machine pour le sertissage des bouteilles de parfums : |la Sertisseuse
MF — SP.

La rédaction de ce document est dans le but de vous assister dans les différentes démarches
et /ou manipulations a effectuer sur la Sertisseuse MF — SP.

Afin d’utiliser au mieux ce systeme et ne pas rencontrer de probléme, il est impératif de
suivre les indications ainsi qu’un bon entretien comme d’écrit dans ce document.
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I. Caractéristiques générales

[.1. Produit

Sertisseuse pneumatique MF-SP

|.2. Fabricant

MATCO-France

ZI Les Fontenelles

27190 Conches-en-Ouche
France

Tél. (+33)2.32.30.00.12
Fax. (+33)2.32.30.71.76

I.3. Conditions d’utilisation

Compacte, elle est facilement maniable et pour une bonne ergonomie elle se pose sur une
table ou un établi a hauteur d’homme.

Elle convient parfaitement aux secteurs d’activités de la cosmétique, parfumerie, et

pharmaceutique.

La sertisseuse étant entierement pneumatique, elle peut fonctionner en milieu explosif,
seulement si elle n’est pas équipée d’option électrique.
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Il. Mise en service

[1.1 Installation

La sertisseuse dispose de 4 trous sous la platine afin de pouvoir la fixer sur une table.
Les filetages sont en M8.

» Raccordez une arrivée d’air sur le tuyau situé a I'arriere de la machine.
» Le tuyau d’air a un diametre de 8 mm.

» La sertisseuse est utilisée avec une pression comprise entre 5 et 7 bars.

[I.2 Réglage de la pince

Avant d’utiliser la sertisseuse, définir avec précision le diamétre de la pompe que vous voulez
sertir (11/ 13/ 15/ 17/ 18/ 20 mm).

Munissez-vous des éléments suivants (fournis avec la sertisseuse):

Pince

Butée

Outil de
Serrage

Vis CHC
Contre serrage

S

Clé Allen
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Etape 1
Vissez la butée avec le contre
serrage dans la pince
Etape 2

A I'aide de I'outil de serrage réglez la
hauteur de la butée en vissant dans
le sens horaire ou antihoraire

iT
!

Vérifiez la hauteur de la butée.

A

Etape 3

Insérez la vis CHC, puis I'outil de
serrage,
Maintenez le tout et serrez la vis a
I'aide de la clé Allen.

Serrage bloqué
Réglage hauteur bloqué

OK
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[1.2 Réglage de la potence

Apreés avoir réglé la butée de la pince, vous pouvez visser I'ensemble dans la machine.

ATTENTION le vissage s’effectue manuellement a la main, sinon le risque est de détériorer la
pince.

Une fois votre pince vissée dans la sertisseuse, vous devez régler la force de sertissage.

» Dévissez la vis pointeau a 'aide d’une clé Allen de 2.5 mm (fournie avec la sertisseuse).
» Actionnez la machine avec le levier afin de resserrer le cone de sertissage sur la pince.
» Maintenir le levier afin d’avoir la pince en position de sertissage.

» Visser ou dévisser le cone de sertissage afin d’obtenir la force a sertir.

Clé Allen

Le flacon doit étre posé sur la platine située sous la téte de
sertissage.

Au préalable, vous aurez réglé les 2 butées afin de centrer
le flacon sous la pince de sertissage (voir chapitre
« Réglages »).

Cone de
L’action sur la poignée permet au flacon de s’élever sertissage
jusqu’a la pince de sertissage. Levier
Le contacteur de fin de course donne l'ordre a la téte

de se fermer.

Relachez la poignée et le flacon serti redescend
automatiquement.

.
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[11.1 Plan d’ensemble

FIXATION
100

FIXATION 220

Créer psSULIEN L. Clent:~ J ifie 1o 27/01/2021
Tolérances géndérales ISO 2768 - mK
Etat da surface géndral:

AT SR NN WP ST PR AT,

PLAN D'ENSEMBLE

MF-SP MATERIEL NDUSTRIEL - DECASICN & NEUF
PABUMERIE CHIMIE SAYONNEIUR PHARMALEUNOUE CONMETIONE
Tl OEIZN0.00.12 | Fex 0232305176 [ Ml i [ Sim Yk 27190 Comchias e cucha




Documentation technique M-F_SP

[11.2 Plan de définition téte de sertissage
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